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Автономный узел приготовления составов 25Ш-01 
Предназначен для приготовления (намешивания) солевых растворов (NaCl, CaCl2, KCl) плотностью от 

1 до 1,3 кг/см3 , очистки технологических жидкостей от взвешенных частиц гравитационным методом, 

разделения жидкой и газовой фазы. Автономный узел приготовления растворов может использоваться 

при проведении технологических операций в процессе ремонта скважин бригадами по капитальному 

и подземному ремонту скважины в условиях макроклиматических районов I-II по ГОСТ 16350-80. 

Климатическое исполнение – УХЛ, категория размещения при эксплуатации I по ГОСТ 15150-69. 

Основные технические характеристики автономного узла приготовления растворов указаны в 

таблице. 

Характеристика Показатель 

1. Рабочий объем емкости общий, м3

в т.ч. отсек приемный, м3 

отсек смешивания, м3 

25 

6,25 

18,75 

2. Температура рабочей жидкости, не ниже, 0С 0 

3. Температура эксплуатации, 0С -40 … +40 

4. Колея, мм 2040 

5. Скорость движения в сцепке, не более, км/ч 30 

6. Габаритные размеры, мм: в рабочем положении;

     в транспортном положении 

10325х3550х4660 

10325х2500х3620 

7. Общая масса сухой емкости, не более, т. 5,03 

8. Масса переоборудованного прицепа-шасси, т. 4,97 

9. Масса дополнительного оборудования (в зависимости от

комплектации), т. 

1,2 

10. Общая масса, т 11,2 

Автономный узел приготовления составов 25Ш-02 
Предназначен для приготовления (намешивания) солевых растворов (NaCl, CaCl2, KCl) плотностью от 

1 до 1,3 кг/см3 , очистки технологических жидкостей от взвешенных частиц гравитационным методом, 

разделения жидкой и газовой фазы. Автономный узел приготовления растворов может использоваться 

при проведении технологических операций в процессе ремонта скважин бригадами по капитальному 

и подземному ремонту скважины в условиях макроклиматических районов I-II по ГОСТ 16350-80. 

Климатическое исполнение – УХЛ, категория размещения при эксплуатации I по ГОСТ 15150-69. 

Основные технические характеристики автономного узла приготовления растворов указаны в таблице 

Характеристика Показатель 

1. Рабочий объем емкости общий, м3

в т.ч. отсек приемный, м3 

отсек смешивания, м3 

25 

6,25 

18,75  

2. Температура рабочей жидкости, не ниже, 0С 0 



3. Температура эксплуатации, 0С -40 … +40 

4. Колея, мм 2040 

5. Скорость движения в сцепке, не более, км/ч 30 

6. Габаритные размеры, мм: в рабочем положении;

     в транспортном положении 

9625х4060х4660 

9625х2500х3620 

7. Общая масса сухой емкости, не более, т. 5,655 

8. Масса переоборудованного прицепа-шасси, т. 5,3 

9. Масса дополнительного оборудования (в зависимости от

комплектации), т. 

0,82 

10. Общая масса, т 11,775 

11. Присоединительные устройства:

-линия дегазатора 

-линия инжекторной гребенки 

-паропровод 

-линия забора     

БРС 2”приемная часть 

БРС 2”приемная часть 

БРС 1” 

БРС 4”приемная часть   

12. Устройство дегазации жидкости

(присоединительные размеры) 

Резьба НКТ 60 

ГОСТ 633-80  

Автономный узел приготовления составов 25Ш-03 
Предназначен для приготовления (намешивания) солевых растворов (NaCl, CaCl2, KCl) плотностью от 

1 до 1,3 кг/см3 , очистки технологических жидкостей от взвешенных частиц гравитационным методом, 

разделения жидкой и газовой фазы. Автономный узел приготовления растворов может использоваться 

при проведении технологических операций в процессе ремонта скважин бригадами по капитальному 

и подземному ремонту скважины в условиях макроклиматических районов I-II по ГОСТ 16350-80. 

Климатическое исполнение – УХЛ, категория размещения при эксплуатации I по ГОСТ 15150-69. 

Основные технические характеристики автономного узла приготовления растворов указаны в 

таблице. 

Характеристика Показатель 

1. Рабочий объем емкости общий, м3

в т.ч. отсек приемный, м3 

отсек смешивания, м3 

25 

6,25 

18,75 

2. Температура рабочей жидкости, не ниже, 0С 0 

3. Температура эксплуатации, 0С -40 … +40 

4. Колея, мм 2052 

5. Габаритные размеры, мм: в рабочем положении;

     в транспортном положении 

10550х2350х4590 

8915х2350х2450 

6. Общая масса сухой емкости на санях, не более, т. 7,45 

7. Присоединительные устройства:

-линия налива 

-линия выдачи 

-линия забора 

-паропровод 

БРС 2”приемная часть 

БРС 2”приемная часть 

БРС 4”приемная часть 

БРС 1” 



8. Устройство дегазации жидкости

(присоединительные размеры) 

Резьба НКТ 60 

ГОСТ 633-80 

Автономный узел приготовления составов 25Ш-04 
Предназначен для приготовления (намешивания) солевых растворов (NaCl, CaCl2, KCl) плотностью от 

1 до 1,3 кг/см3 , очистки технологических жидкостей от взвешенных частиц гравитационным методом, 

разделения жидкой и газовой фазы. Автономный узел приготовления растворов может использоваться 

при проведении технологических операций в процессе ремонта скважин бригадами по капитальному 

и подземному ремонту скважины в условиях макроклиматических районов I-II по ГОСТ 16350-80. 

Климатическое исполнение – УХЛ, категория размещения при эксплуатации I по ГОСТ 15150-69. 

Основные технические характеристики автономного узла приготовления растворов указаны в 

таблице. 

Характеристика Показатель 

1. Рабочий объем емкости общий, м3

в т.ч. отсек приемный, м3 

отсек смешивания, м3 

25 

6,25 

18,75 

2. Температура рабочей жидкости, не ниже, 0С 0 

3. Температура эксплуатации, 0С -40 … +40 

4. Колея, мм 2052 

5. Габаритные размеры, мм: в рабочем положении;

     в транспортном положении 

10550х2310х4590 

8915х2310х2450 

6. Общая масса сухой емкости на санях, не более, т. 7,07 

7. Присоединительные устройства:

-линия налива 

-линия выдачи 

-линия забора 

-паропровод 

БРС 2”приемная часть 

БРС 2”приемная часть 

БРС 4”приемная часть 

БРС 1” 

Автономный узел приготовления составов 25Ш-05 

Предназначен для приготовления (намешивания) солевых растворов (NaCl, CaCl2, KCl) плотностью от 

1 до 1,3 кг/см3 , очистки технологических жидкостей от взвешенных частиц гравитационным методом, 

разделения жидкой и газовой фазы. Автономный узел приготовления растворов может использоваться 

при проведении технологических операций в процессе ремонта скважин бригадами по капитальному 

и подземному ремонту скважины в условиях макроклиматических районов I-II по ГОСТ 16350-80. 

Климатическое исполнение – УХЛ, категория размещения при эксплуатации I по ГОСТ 15150-69. 

Основные технические характеристики автономного узла приготовления растворов 25Ш-05 указаны в 

таблице. 

Характеристика Показатель 

1. Рабочий объем емкости общий, м3

в т.ч. отсек приемный, м3 

отсек смешивания, м3 

25 

6,25 

18,75 



2. Температура рабочей жидкости, не ниже, 0С 0 

3. Температура эксплуатации, 0С -40 … +40 

4. Колея, мм 2040 

5. Скорость движения в сцепке, не более, км/ч 30 

6. Габаритные размеры, мм: в рабочем положении;

     в транспортном положении 

10325х3550х4660 

10325х2500х3620 

7. Общая масса сухой емкости, не более, т. 5,03 

8. Масса переоборудованного прицепа-шасси, т. 4,97 

9. Масса дополнительного оборудования (в зависимости от

комплектации), т. 

1,2 

10. Общая масса, т 11,2 
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